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IDENTIFIKATION AF MASKINEN

Denne brugerinformation skal bruges sammen med den dokumentation, der hgrer til MINI PAK'R. Type-/identifikationsplader
med CE-maerket er placeret pd maskinen og fremgar af fglgende illustration.
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Top Fill-enheden er designet med saerligt henblik pé at
blive brugt sammen med MINI PAK'R TOP FILL-maskinen.
Der medfglger en separat betjeningsvejledning ved levering
af MINI PAK'R. Denne betjeningsvejledning er et
supplement til vejledningen til MINI PAK'R.

Top Fill-enheden anbringer maskinen i en bestemt hgjde.
MINI PAK'R producerer luftpuder direkte inde i siloen.
Platformen som maskinen er monteret p3, kan traekkes ned
i forbindelse med rulleskift og vedligeholdelse af maskinen.
Gasfjederen sikrer, at dette kun kraever ringe anstrengelse.
Ved hjzelp af en kontakt reguleres, at der kun kan
produceres luftpuder, ndr maskinen er i den hgjeste stilling.
N&r niveauet i siloen reduceres, sgrger en sensor for, at
MINI PAK'R automatisk producerer nye puder.

2 OPSTILLING AF ToP FiLL

/A\ 2.1 SIKKERHEDSFORSKRIFTER

Maskinen skal altid opstilles og monteres af kvalificerede montgrer.

Hoved-
afbryder

. N&r Top Fill-enheden placeres pé en silo, skal den pageaeldende silo vaere tilstreekkelig robust og have tilstraekkelig

baereevne. Dette skal vurderes af teknikere fra Pregis.

e Hvis Top Fill-enheden ikke er placeret rigtigt, kan dette medfare en farlig situation. Nar enheden szenkes, kan den
Igsne sig og ramme operatgren, hvorved der kan opstd alvorlig personskade.
. N&r monteringen er fzerdig, skal konstruktionens styrke kontrolleres ved at beveege maskinen nogle gange op og ned

med en fuld rulle.

. Kontrollér hele konstruktionens beveegelser, herunder silo og bord, og sgrg for at der ikke er slgr mellem

samlingerne.

. Under monteringen skal alle skruesamlinger fastspaendes forsvarligt.

. Ved placeringen af enheden skal det sikres, at der er tilstrackkelig plads til at seenke klapmekanismen: vandret
mindst 1,5 m fra siloen og lodret mindst 0,5 m under siloen pa forsiden. Se figuren nedenfor.

o Sta altid i hgjre side af Top Fill-enheden, ndr du betjener mekanismen (op eller ned).

e N&r mekanismen klappes ned, ma ingen personer opholde sig inden for reekkevidden af den bevaegelige del.

o Det skal sikres, at MINI PAK'R altid monteres forsvarligt med den rigtige vingeskrue, som ved hjeelp af en stalwire er

fastgjort til Top Fill-enheden (se afsnit 3.2 foto E).

e  Strgmforsyningskabler og sensoren skal monteres forsvarligt og opfylde lokale lovgivningsmaessige krav.

. Det skal sikres, at kablerne ved drejepunktet ikke kan blive beskadiget ved at sgrge for, at de ikke kommer i kontakt
med skarpe kanter og undga, at de kan blive klemt. Fastger kablerne pd en sddan made, at direkte kontakt med
bevaegelige dele er udelukket, idet du sgrger for tilstraekkelig fri leengde for at undga, at de kan blive trukket ud, nar

Top Fill-enheden bliver drejet.

o Det skal sikres, at kabelfgringen til Top Fill-enheden ikke kan komme i kontakt med gvrige bevaegelige

dele som f.eks. rullebaner, hgjdejusterbare borde eller transporterede kasser.
Hvis dette ikke altid kan undgds, skal kablerne beskyttes mod potentiel
beskadigelse ved hjzelp af en kabelkanal (ekstraudstyr). Der findes en seerlig
type kabelkanal til at fgre netledningen langs siloens runde rammergr.

e  Gasfjederens tilstand skal kontrolleres hver méned. Hvis den er bgjet eller
beskadiget eller dens kraft er maerkbart reduceret, skal gasfjederen udskiftes.

Kontakt Pregis kundeservice i den forbindelse.

o L3sens funktion skal kontrolleres hver uge. Den skal altid hvile p3
aluminiumdelen af I&semekanismen. Kontakt Pregis kundeservice, hvis det ikke

er tilfaeldet.

. Hvis Top Fill-enheden ikke skal bruges i en laengere periode, skal foldesystemet
klappes ned to gange mindst én gang hver 6. mdned for at holde gasfjederen i

god stand.
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3 BETIENINGSFORSKRIFT

3.1 FORMALET MED HOVEDAFBRYDEREN
Formélet med hovedafbryderen (A) er at afbryde forsyningsspaendingen fra hele anlaegget.
Det kan veere ngdvendigt i én af fglgende situationer:

o Normal afbrydelse af forsyningsspaendingen ved en laengere afbrydelse i slutningen af
arbejdsdagen.

o Afbrydelse i et ngdstilfaelde, hvis der er opstdet en ugnsket situation. Det skal altid
sikres, at drsagen til fejlen er fundet og den pagaeldende fejl er afhjulpet, fgr anleegget
teendes igen.

Ibrugtagning (af en operatgr oplaert af Pregis)

Stil hovedafbryderen pé “0”.

Drej den krog (B), som holder bgjlen, opad.

Skub den rgde 13s bagud (B).

Traek Top Fill-enheden jeevnt ned ved hjzelp af den gule bgijle.

Slip 13sen, ndr aluminiumdelen er skubbet ca. 2 cm over strimlen (C).
Traek forsigtigt Top Fill-enheden ned i nederste stilling.

. L3s stillingen ved at dreje den rgde sikkerhedsstift i hgjre side p& en sddan méde, at
stiften gér i indgreb med strimlen (D).

. Anbring MINI PAK'R pé foldesystemet. Det skal sikres, at maskinfgdderne stdr pd
pladen; skub derefter maskinen maks. (20 mm) til venstre.

o Advarsel: Maskinens position skal altid 13ses ved at skrue den (medfglgende)
vingemgtrik (som er monteret til Top Fill-enheden med en stdlwire) i maskinens basis
som vist i figur (E).

. Slut sensorkablet til kontakten pd maskinen, og 13s det ved at stramme det.
o Anbring stikket til strgmforsyningskablet.
. Anbring folierullen i maskinen som beskrevet i vejledningen til MINI PAK'R, og som vist

pa fotovejledningen.
. Slut strgmforsyningskablet til en vaegstikkontakt.

. Traek den rgde sikkerhedsstift (F) ud, og skub langsomt maskinen opad ved hjzelp af
bgjlen. P& MPV3 kan l8sestiften nu drejes en kvart omgang. Denne maskine bliver
fortsat i nederste stilling med en tom rulle ogsé uden I&sning. OBS! Hvis en maskine
skal udskiftes, skal stiften altid anbringes i l3st position (se foto D) . Ellers lgftes Top
Fill-enheden automatisk, ndr maskinen fjernes.

o Fastggr bgjlen ved hjaelp af krogen.
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3.2

4

Niveausensoren fungerer med ultralydsbglger. LED-advarselslysene i sensorens hjgrner kan vaere gule eller
grgnne. Nar lysene er grgnne, har puderne opndet det rigtige pafyldningsniveau og maskinen stopper
produktionen. N&r lyset bliver gult, er pafyldningsniveauet for lavt og maskinen starter.

UDSKIFTNING AF RULLEN (OPERATO@R)

(SE OGSA FOTOVEILEDNINGEN PA SIDSTE SIDE, DET SAMME SOM PA FORSIDEN AF TOP FILL-ENHEDEN).

BOGSTAVERNE (A) OSV. HENVISER TIL FOTOERNE PA FORRIGE SIDE.

Kontrollér, om rullen er tom.

Lagsn krogen ved at Igfte den, og tag fat i bgjlen (B).

Advarsel: St altid i hgjre side af Top Fill-enheden.

Advarsel: Der ma ikke opholde sig nogen personer i naerheden af den bevaegelige

enhed.

Skub den rgde I&s bagud (B).

Maskinen szenkes ved at traekke i bgjlen.

Slip 13sen, ndr aluminiumdelen er skubbet ca. 2 cm over strimlen (C).

Traek forsigtigt Top Fill-enheden ned i nederste stilling.

(Hvis der er monteret en MPv2: Anbring I&sestiften i I&st stilling (D). Hvis MPv3 anvendes, kan I3sestiften forblive i
hvilestilling, dvs. med tilbagetrukket stift.

Tryk pd stop-/reset-knappen for at nulstille E2-fejlmeldingen.

Tag den tomme folierulle ud af maskinen, og anbring en ny rulle. Anbring rullen p& en sddan made, at den vikles af
fra oversiden. Anbring luftkanalen over pafyldningsraret.

P& maskinens display vises “rdy” (klar). Hvis ikke, skal maskinen opvarme, far meldingen “rdy” vises. Traek i folien,
og tryk pd den grgnne startknap og hold knappen nede sa lzenge, indtil folien er pé én linje med forsiden af
maskinen. Riv overskydende folie af.

Maskinen er klar til brug!

Std ved siden af enheden.

(Om ngdvendigt, i tilfaelde af en MPv2: Treek den rgde sikkerhedsstift i hgjre side ud).

Skub s& bgjlen opad, indtil maskinen stér i den gverste stilling. Fastger bgijlen ved hjzelp af krogen.

GODT RAD! Huvis det fgles tungt (f.eks. p& grund af en bred, tung rulle), kan den fgrste del af denne bevaegelse
udfgres ved hjzelp af den gule bgijle, mens den er i vandret stilling. S8 snart Top Fill-enheden stdr vandret, skal
bgjlen drejes nedad og Top Fill-enheden skubbes forsigtigt leengere op. Se foto 13 og 14 i fotovejledningen i bilaget.
Nu er TOP FILL-enheden klar til brug!

Takket veere den indbyggede kontakt starter maskinen automatisk, ndr sensoren registrerer, at niveauet i siloen er
for lavt. Sa snart siloen er fyldt tilstreekkeligt, overfarer sensoren dette signal til maskinen, og maskinen stopper
automatisk.

NIVEAUSENSOR
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5 EKSTRAUDSTYR 1: KASSETTE TIL UNDERST@TNING AF EN SERIE AF PUDER

Systemet kan udstyres med en kassette til understgtning af en serie af puder.

Nogle gange er det ngdvendigt at saenke maskinen, nar rullen ikke er tom, f.eks. i
forbindelse med vedligeholdelse eller for at afhjeelpe en fejl. I dette tilfaelde er en serie af
puder forbundet med maskinen (1). Kassetten understgtter denne strimmel med puder ved
hjzelp af et stykke stof, som er forbundet med den drejelige del af Top Fill-enheden.

Strimlen med puder fgres tilbage til siloen under den opadgdende bevaegelse og bliver ikke
klemt ind. N&r Top Fill-enheden er i den hgjeste stilling, opbevares stofstykket i en Igkke i
den metalkassette, som haenger i siloen.

6 EKSTRAUDSTYR 2: ADVARSELSLYS

Top Fill-enheden kan vaere udstyret med et gult advarselslys. N&r folierullen er tom eller
hvis der er opstéet en fejl i maskinen, lyser det gule advarselslys kontinuerligt.

Det gule lys slukkes, ndr maskinen er nulstillet. Advarselslyset skal monteres p& en sddan
mé&de, at det er godt synligt for den person, som udskifter rullen.

Advarsel: Hvis det gule advarselslys lyser, mens der stadig er folie p& rullen, er der opstdet
en fejl i Mini Pak'r. Kontrollér fejlkoden p& maskinens display, og laes
betjeningsvejledningen til maskinen for narmere oplysninger om den pégeeldende fejl.

7 FEIL

¢ Hvis puderne falder over siloens kant, skal sensoren justeres. Kontakt Pregis kundeservice.
e Hvis maskinen ikke starter, skal du farst kontrollere, om b&de hovedafbryderen (pkt. 3.2 foto A) og taend/sluk-

knappen pd Mini Pak'’r er teendt. Hvis det er tilfeldet, er afbryderen i sensorkredslgbet muligvis defekt. Kontrollér,

om afbryderen er teendt, nér foldemekanismen er i den hgjeste stilling. Der kan hgres et “klik”, ndr afbryderen
aktiveres. Kontakt Pregis kundeservice, hvis denne afbryder ikke slutter forbindelse.

¢ Hvis den ragde las ikke kan flyttes bagud og Top Fill-enheden er abnet lidt, er det muligt, at gasfiederen har mistet sin

kraft. Prav i dette tilfeelde ikke at Iase Top Fill-enheden op, men kontakt straks Pregis kundeservice.

8 VEDLIGEHOLDELSE OG RENGGRING
Se den separate betjeningsvejledning for at betjene MINI PAK'R.
Regelmeaessig vedligeholdelse og eftersyn af maskinen er vigtig og bidrager til at undgs fejl samt
0 fremmer sikker drift.

e Ldsens funktion skal kontrolleres hver uge. Lasen skal altid ligge teet op
ad aluminiumdelen af 13sesystemet og falde tilbage uden friktion, ndr
den skubbes tilbage, og ligge oven pd aluminiummet. N&r Top Fill-
enheden igen er i hgjeste stilling, skal 13sen befinde sig i forlaengelsen
af aluminiumdelen. Kontakt Pregis kundeservice, hvis det ikke er
tilfeeldet.

o Gasfjederens tilstand skal kontrolleres hver uge. Hvis den er bgjet eller

beskadiget, skal gasfjederen udskiftes. Kontakt Pregis kundeservice i

den forbindelse.

Top Fill-enheden kan ggres ren med en fugtig klud og saebevand, hvis det gnskes.

Hver tredje méned skal samtlige skruesamlinger p& Top Fill-enhedens ramme kontrolleres.

Hver tredje mé&ned skal det kontrolleres, at gasfjederen presser delen med maskinen kraftigt mod rammen.

Hver tredje méned skal alle kabler kontrolleres for eventuelle beskadigelser, iseer omkring drejepunktet.
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9 OPMAGASINERING / TRANSPORT

Hvis anleegget skal pakkes pé ny:

e Fjern MINI PAK'R fra anlaegget, og saet den ned i den originale emballage.
e Brug helst en europalle til Top Fill-enheden.

e  Fastggr Top Fill-enheden til pallen ved hjeelp af stropper.

e Det skal sikres, at Top Fill-enheden ikke (delvis) rager ud over pallen.

10 AFMONTERING

Systemet skal afmonteres i overensstemmelse med reglerne for bortskaffelse af affald, som p& det pdgeeldende sted geelder
p& tidspunktet for afmonteringen. Systemet bestdr kun af kendte materialer, som opfylder RoHS-direktivet.

11 TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Mal (I x b x h): [mm] 400 x 400 x 800

Veegt, cirka: [kg] 22

Maksimalt stgjniveau: [dB(A)] < 70, mélt pd arbejdspladsen
Leengde pé netledning: [m] 5 (inkl. stik)

Maksimal bredde folierulle [mm] 408

Maksimal vaegt folierulle [ka] 6,6

12 FYSISKE DRIFTSFORHOLD

Omgivelsestemperatur, i drift : + 5til + 40 °C
Under -25 til + 55 °C
transport/opmagasinering
Relativ fugtighed (RF) 30 % til 95 %, ikke kondenserende
Belysning : Almindeligt lys fra omgivelserne. Selve systemet er ikke udstyret med
belysning.

TOP FILL-systemet er ikke beregnet til udendgrs brug og heller ikke til brug i farlige (eksplosive) omgivelser.

& Pregis



RULLESKIFT ToP FiLL NXT
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