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RoHS |

; Denna produkt éverensstammer med direktiv 2012/65/EU, Begransning av
k farliga amnen.

200K

Bortskaffande: Elverktyg, tillbehdr och férpackningar ska sorteras for miljévanlig
atervinning.

Endast for EU-lander: Avfallshantera inte elverktyg i hushallsavfall!

Enligt EU-direktiv 2002/96/EG om avfallshantering av elektrisk och elektronisk
utrustning

och integrering i nationell lagstiftning maste produkter som inte langre ar
ldmpliga for anvandning samlas in separat och lamnas in fér miljévanlig
atervinning.

Certifieringar fran officiella organ, deklarationsdokument och RoHS-deklarationer ar tillgangliga
pa begaran eller pa var webbplats www.pregis.com.
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Ladans innehall
Ladan innehaller foljande:
e MINI PAK'R V3® luftkuddesystem
e Elkabel
e Bruksanvisning eller USB-minne med dokumentation
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Tekniska data

MINI PAK'R V3 luftkuddesystemet (“maskinen” eller “systemet”) producerar luftkuddar efter
behov fér anvandning som dampning, skydd och allman transportférpackning. Foér att
sakerstalla personlig sakerhet kravs strikt efterlevnad av sakerhetsinstruktionerna. (Se
sakerhetsinstruktionerna i denna manual)

Specifikation

Filmrulleprodukt Forkonfigurerad MINI PAK'R V3 film
Produktionshastighet 12 meter per minut (40fot/minut)
Effektklass Modell #MM212IN230 — 230V, 2,5A

Modell #MM212IN115 — 115V. 5,0A
Maskinens dimensioner 37 cm (14,6") bred x 36 cm (14") hég x 30 cm (11,8") djup
Rekommenderad 5 mm X 20 mm, langsam: 250V 2,5A (230V system)
stromsakring 5 mm X 20 mm, langsam: 250V 5,0A (115V system)
Maskinvikt 8 kg (17,6 Ibs.)
Ljudtryck < 70 dbA

Sakerhetsanvisningar

For att sdkerstalla den personliga sékerheten for driftpersonal och/eller anvandare av denna
maskin maste anvisningarna nedan alltid foljas.

1. Maskinen far endast anvandas for industriella tillampningar. Anvandning i en hem- eller

kontorsmilj¢ ar forbjuden.

Maskinen ska anvandas i en lokal med ventilation for korrekt luftutbyte.

Undvik all kontakt med interna elektriska komponenter.

| nddsituationer, koppla bort strémmen.

Om maskinen inte anvands under en langre tid maste strombrytaren pa baksidan av

maskinen stangas av.

Under installation och underhall maste strombrytaren vara i OFF-lage med natkabeln

frankopplad.

7. Alla sakerhets- och skyddsanordningar maste monteras och underhallas pa lampligt satt
i enlighet med lokala bestdmmelser.

8. Endast utbildad och kvalificerad servicepersonal far underhalla maskinens elektriska
och/eller mekaniska delar.

9. Pregis-maskiner levereras forinstallda och fullstandigt testade. Enligt Pregis
garantivillkor ansvarar tillverkaren inte for eventuella forluster till foljd av
produktionsstopp och fel pa maskinen som orsakas av felaktig drift, daligt eller felaktigt
underhall eller anvandning av andra material an de som tillhandahalls av Pregis.

10. Under drift av maskinen far filmen vid maskininmatningen ALDRIG vidréras. Forsok inte
att styra filmen in i maskinen. Detta kan orsaka personskador.

11. Under inga omstandigheter far nagon installerad sakerhetsfunktion asidosattas.

12. Efter isattning av filmrullen justeras maskinen automatiskt till ratt svetstemperatur for
filmen. All kontakt med varmeelementet
(eller nadgon del i direktkontakt med varmeelementet) maste undvikas, eftersom det kan
forbli varmt i flera minuter efter att maskinen har stangts av.

aohrwN

o
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Maskindelar

1. Natkabel, strombrytare,
sakring

2. Luftpafyllningsroér
3. Kontrollpanel
4. Ovre svetsslock

5. Nedre svetsslock

6. Filmrullehallare

Filmrulle
1. Film

2. Oppnad luftkanal

3. Papprulle
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Ladda en filmrulle

Steg 1: 7 Ansluta strommen
© ' 1. Sétt i den medfdljande
natkabeln i maskinens
baksida.
2. Anslut natkabeln till ett
passande, jordat uttag.
3. Sla pa maskinens strom (1).

Steg 2: Satt in filmen

Tryck filmrullen in i rullhallaren
(filmen ska rullas av fran
rullens topp, se bild) tills den
sitter korrekt.
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Steg 3: Tra in filmen

Oppna luftkanalen till héger
om filmrullen.

Dra luftkanalen 6ver anden av
luftpafyliningsroret.

Mata fram filmen
1. Mata fram filmen till
avrundningen

2. Tryck pa start och hall

3. Styra filmen genom
MINI PAK'R V3
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Vanda kontrollpanelen

Steg 1: Koppla bort strommen
o) 1. Stang av maskinens strém

()

2. Ta bort stromkabeln

Steg 2: _ Oppna locket
1. Skruva loss locket med en
skruvmejsel

2. Oppna topplocket
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Tryck loss kontrollpanelen
Tryck delarna at vanster och skjut
ner panelen for att ta ut den ur
topplocket

Steg 4: Stang topplocket
1. Stang topplocket

2. Kontrollera om
kontrollpanelen kan nas
fran utsidan

teg 5: Vand kontrollpanelen
1. Ta forsiktigt ut displayen
ur topplocket

2. Draintei eller ta bort
kablar

3. Vrid panelen moturs
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Steg 6: Satt tillbaka kontrollpanelen

1. Satt tillbaka kontrollpanelen
i locket

2. Forin den grona kabeln i
locket

Steg 7: Kontrollera den gréna kabeln
Kontrollera om den gréna
kabeln ar pa insidan av
topplocket
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Steg 8: Klicka fast kontrollpanelen pa
, plats
1. Klicka fast kontrollpanelen
pa topplocket

2. Las topplocket med en
skruvmejsel
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Standard anvandning

Stall in Display
luftpafyliningsnivan

Installning
Stall in antalet kuddar svetstemperatur
som ska produceras
Gron LED Rod LED

e Blinkar under
uppvarmning
e Permanent nar redo

Stopp-knapp

e Stoppa produktionen

o Aterstéll MINI PAK'R
Industrial nar felet har
atgardats

Start-knapp
e Varma upp maskinen

e Starta produktionen av
luftkuddar

Forst visar displayen “s1.p” (vilolage). Nar filmen laddats detekterar maskinen rullen. Den grona
LED pa Start-knappen boérjar blinka. En blinkande gron LED indikerar att maskinen varms till ratt
svetstemperatur. Kontrollpanelen visar svetstemperaturen under justeringen.

Nar korrekt temperatur har natts, forblir den grona LED permanent gron. Displayen visar “RDY”
(Ready). Maskinen ar redo for produktion. Tryck pa Start-knappen for att borja gora luftkuddar.

Starta produktionen

Nar den grona LED forblir permanent grén och
displayen visar “RDY” (Ready), tryck och slapp Start-
knappen igen for att pabdrja produktionen.
Luftpumpen pressar in luft in i filmen och efter nagra
sekunder forflyttar drivmotorn de uppblasta
luftkuddarna genom svetslisten och forbi skarbladet.
Luftkuddar kommer ut pa maskinens framsida.

Tryck pa Stopp-knappen for att stoppa produktionen.
Maskinen ar fabriksinstalld till kontinuerlig drift och
producerar luftkuddar tills filmrullen ar tom. For att
producera en fast langd luftkuddar, anvand
knapparna Langdreglering (se nasta sida).
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Vilolage

Maskininstallningar
Andra maskininstallningarna

Om maskinen inte anvands pa 30 minuter gar den
till “vilolage”. Pa displayen visas “SLP”. Tryck pa
aterstallningsknappen Reset for att ateruppta
produktionen av luftkuddar. Svetslisten borjar
varmas upp. Tryck pa Start-knappen igen nar den
grona LED férblir konstant gron och displayen visar
"rdy" for att ateruppta produktionen av luftkuddar.

Maskinen valjer automatiskt ratt luft- och temperaturinstaliningar fér den filmrulle som ar laddad.
Maskininstallningarna behéver inte justeras manuellt. Om de automatiska installningarna dock
inte ar optimala, kan féljande instéllningar &ndras pa kontrollpanelen:

e Langdreglering

e Luft - fylinivareglering

o Svetstemperaturreglering
Langdreglering

Langdregleringen staller in langden som ska produceras,
varje gang Start-knappen trycks. Det finns tva alternativ:

Kontinuerlig drift

Langdregleringen ar fabriksinstalld till kontinuerlig
produktion. Tryck pa Start-knappen och maskinen
producerar tills filmrullen ar tom eller Stopp-knappen
trycks. Maskinen visar antalet producerade luftkuddar.

Antal kuddar

Om du vill producera en fast langd med luftkuddar, tryck
pa + knappen tills dnskat nummer visas. Maskinen raknar
ner antalet luftkuddar som annu ska produceras.

For att andra fran fast till kontinuerlig drift, tryck pa

- knappen tills displayen visar "---".
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Luftreqlering

Luftregleringen reglerar mangden luft i luftkuddarna.

Om det ska vara mera luft i kuddarna tryck pa +
knappen.

Om det ska vara mindre luft i kuddarna tryck pa -
knappen.

Temperaturregleringen reglerar temperaturen pa
svetsenheten som svetsar samman den framre och bakre
filmen.

Om luftkuddarna blir platta eller luft lacker ut ur
svetsfogen vid reglering, 6ka temperaturregleringen
genom att trycka pa + knappen.

Om luftkuddarna blir platta eftersom téatningarna branns
igenom vid svetsfogen, vilket syns i form av hal i
luftkuddarna, minska temperaturregleringen genom att
trycka pa - knappen.

OBS: Efter att ha andrat installningen for
temperaturreglering kan det ta nagra 6gonblick tills MINI
PAK'R V3 nar den nya svetstemperaturen. Under
uppvarmning eller nedkylning blinkar den gréna LED tills
ratt temperatur har uppnatts.

Om luftkuddar fortsatter att visa daliga svetsfogar och
producerar platta kuddar, kontakta Pregis for hjalp.
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Underhalla MINI PAK’'R V3

Risk for brannskadal!
Innan locken éppnas ska strommen stangas av OFF, natkabeln dras ur
och 10 minuter avvaktas tills maskinen svalnar.

Forbattrad skarprocess

Skarprocessen kan forbattras genom att flytta, vanda eller byta ut skarbladet:
e Om filmen ofta fastnar
¢ Om bladet inte skar filmen korrekt eller gor ett mycket grovt snitt

1. Stang av strommen, dra ur natsladden och
vanta sedan i 10 minuter tills maskinen har
svalnat.

2. Lossa den integrerade skruven i topplocket
med en slits- eller stjarnskruvmejsel.

3. Oppna topplocket
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. Skruva loss tumskruven for att lossa bladet

Skarprestandan kan forbattras genom att
placera bladet sa att filmen skars igen av en
vass del av bladet. Detta uppnas genom
olika alternativ:

a) Skjut bladet langre in i hallaren

b) Vand bladet pa den korta kanten

c) Byt ut bladet om skaret ar utslitet

(Re-)positionera bladet

Dra at tumskruven
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Displaykoder

Displaykode | Forklaring
RDY Maskinen ar redo for produktion av luftkuddar.
SI,P Efter 90 minuter utan drift gar maskinen i vilolage for att spara strom.
Inga atgarder behdvs.
STY Maskinen ar i lage med minskad temperatur.
Inga atgarder behdvs.

Felkoder

Om displayen visar en felkod och den réda LED blinkar, se tabellen nedan for att faststalla
orsaken. Atgarda problemet enligt beskrivningen nedan och tryck sedan STOP/RESET knappen
for att ateruppta normal drift.

Displaykode | Fel Atgard
E1l Lock 6ppet Se till att locken ar stangda.
ED Foliestop / rulle slut I handelse av foliestopp, dppna locket och ta bort den
fastnade filmen forsiktigt.
E3 Problem Varmare fér | Kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
hég temperatur
E4 Problem Varmare fér | Kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
lag temperatur
ES Uppvarmningsproblem | Kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
Ingen RFID tagg Byt rullen och férsok att aterstalla felet. Om detta inte
E6 detekteras aterstaller felet byt maskinen och kontakta Pregis for
hjalp.
ES Temp. lasfel Kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
Inkompatibel RFID Byt rullen mot en kompatibel filmrulle. Om felet
EO CHIP detekterad fortfarande visas, kontakta Pregis for hjalp och byt
maskinen.
Temp. lasfel Bekrafta felet och lat maskinen varma upp igen. Om
FE10 felet upprepas, koppla maskinen Av och Pa. Om felet
upprepas, kontakta Pregis for hjalp och byt
maskinen.
Temp. lasfel Bekrafta felet och 1at maskinen varma upp igen. Om
F11 felet upprepas, koppla maskinen Av och Pa. Om felet
upprepas, kontakta Pregis for hjalp och byt
maskinen.
FE12 Termoelementfel Aterstall strommen till maskinen. Om felet kvarstar,
kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
E16 Effektdvervakningsfel | Kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
E17 Effektdvervakningsfel | Kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
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E18 Effektdvervakningsfel | Kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
E28 Drivmotor drivrutinsfel | Kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
E31 Drivmotor startfel Kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
E32 Drivmotor stoppfel Kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
E36 Flakt fel Kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
E40 Flakt startfel Kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
E41 Flakt stoppfel Kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
F44 Svetsmotor Kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
drivrutinsfel
F45 Svetsposition fel Koppla maskinen Av och Pa. Om felet upprepas,
kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
E47 USB fel Ta bort USB-enheten. Kontakta Pregis for hjalp och
byt maskinen.
E48 USB allmant fel Kontakta Pregis for hjalp och byt maskinen.
F49 USB-enhet inte Ta bort USB-enheten. Kontakta Pregis for hjalp och
kompatibel byt maskinen.
Felaktigt USB-filformat | Formatera USB till FAT eller FAT32, anvand en av
E50 Pregis rekommenderat USB-enhet, inte alla enheter
ar kompatibla.
FE59 Aterstélla Ovantad aterstallning detekterad. Kontakta Pregis for

kontrollpanelen

hjalp och byt maskinen.
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CE-markning

EC DECLARATION OF CONFORMITY
EU DECLARATION OF CONFORMITY

PREGIS LLC

1650 Lake Cook Road
Suite 400
Deerfiald, IL 60015 USA

Mame and address of the company established in European Community and authorized to
compile the Technical File:

ACC —Services Contact
105 route des pommiers
Centre Ubidoca

74370 5t Martin Bellevue
FRAMNCE

PREGIS LLC declares under our sole responsibility that the product described as:

Equipment Mame: Air filled cushion machine

Generic Equipment Description: A machine used to fill plastic cushion with air
Model [Type: MMZI2IN230 /MINI PAK'R V2.5

Serial number(s): MPI2-200001 and above (230V)

Complies with the requirements of the following European Directives:

Machinery Directive 2006/42/EC.

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30,/EL.
RoHS Directive 2011/65/EU.

Radio Equipment Directive 2014,/53/EU.

Main standards considered:

EN ISO 12100:2010.

EN 60204-1:2018.

EN 61326-1:2012, EN 61000-6-2:2016 EN 61000-6-4:2007 + A1:2011.
EN 50581:2012.

EN 300 330 V2.1.1 (03-2017), EN 50354:2018.

Date: _05 SEP 2019 Ar: Deerfield, IL

Mame of authorized company representative:  Michael Ferringer, Vice President of Innovation

L oy

Signature:
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